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TEST DE EVALUARE

Modulul Il - Prelucrarea mecanica a elementelor din lemn masiv si a panourilor
Domeniul : Fabricare produselor din lemn

Calificarea: Tamplar universal

- Toate subiectele sunt obligatorii.

- Se acorda 10 puncte din oficiu.

- Timpul efectiv de lucru este de 50 min.

|. Pentru fiecare din itemii de mai jos incercuiti litera corespunzatoare raspunsului
070 1= 0 1 20 puncte

1. Adancimea de prelucrare la o trecere prin masina de indreptat este:
a). 1-2 mm;
b). 1,5-3 mm;
c). 3-5mm;
d). 5-7 mm.

2. Sublerul se foloseste pentru:
a). verificarea perpendicularitatii dintre fata si cant;
b). verificarea grosimii materialelor rindeluite;
c). verificarea lungimii piciorului de scaun;
d). masurarea rugozitatii.

3. Rigla de ghidaj a masinii de indreptat este:
a). scula;
b). dispozitiv de securitate la masina de indreptat;
C). instrument de verificare si control;
d). dispozitiv de lucru la masina de indreptat.

4. La masina de rindeluit la grosime putem executa urmétoarea operatie:
a). rindeluirea unei fete plane;
b). rindeluirea pe trei fete cu profilarea canturilor;
¢). rindeluirea mai multor piese deodata pe fete si canturi;
d). frezarea canturilor in lamba si uluc;
e). rindeluirea unui cant.
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Il. 1. Scrieti pe foaie asocierile corecte intre cele doui coloane A unde sunt
reprezentate sculele de prelucrat si coloana B unde sunt indicate utilajele care utilizeaza

Ferastrau circular

Freza cu ax vertical —-MNF10

3
%.4
=l ‘ ‘ c Feristriau panglica
yol PP
&
4 — -
j { = d Masina de rindeluit la grosime
L

5 o Masina de indreptat

Il. 2. Scrieti pe foaie asocierile corecte intre cele doui coloane A unde sunt
reprezentate masinile unelte si denumirea corecta ale acestor masin din coloana B:
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11.3. Scrieti pe foaie asocierile corecte intre cele doui coloane A, unde sunt reprezentate

instrumentele de masurat si verificat si denumirea lor corecta din coloana B:......... 25puncte
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Metru pliant

I11. Citeste urmitoarele enunturi si noteaza cu litera A dacd consideri enunturile
adevirate si litera F dacd consideri ca enunturilr sunt false............ 10 puncte.

A . F. La operatia de indreptare se realizeaza prima datatd indreptarea unui cant si apoi a
unei fete.

A . F. Operatia de rindeluire la grosime nu se poate executa decat dupa ce s-a efecutat
operatia de indreptare a unei fete si a unui cant a semifabricatului.

A . F. Lungimea minima a pieselor care se pot prelucra la masina de rindeluit la grosime,
depinde de distanta dintre rolele de avans.

A . F. Fata indreptata si cantul indreptat constituie baza de asezare pentru prelucrarea
ulterioara a piesei pe grosimea si pe latimea ei.

A. F. Prin operatia de rindeluire la grosime nu se pot obtine suprafete plane si paralele cu
suprafetele indreptate.

Tntocmit: Ing. Profesor Blendea Georgeta




BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

* Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.
* Se vor puncta orice formulari si modalitati de rezolvare corecta a cerintelor, in
acord cu ideile precizate in barem.

- Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL | (20 de puncte)
1-b; 2-b; 3-b; 4-ae€;

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte Spuncte.

SUBIECTUL 1I (60 de puncte)

I1.1. 1-¢; 2-gq; 3-d; 4-e. 20 puncte
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte Spuncte.
112 1-d; 2-a; 3-b. 15 puncte

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte Spuncte.

113. 1-b; 2-d; 3—-e; 4-a; 5-c. 25 puncte
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cdte Spuncte.

SUBIECTUL Il (10 de puncte)

1. 1-F, 2-A; 3-A; 4-A; 5-F. 10 puncte



